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Plasticka ocel - HME (Plastic Metal)

pryskyfice "A”
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PROFIL PRODUKTU

Plasticka ocel HME je dvouslozkovy tmel velmi rychle se
vytvrzujici (po 45 minutach mechanicky opracovatelna).
Vysoce pevnostni tekuty kov ma jednoduché pouziti jako
univerzalni typ na opravu kovovych vyrobk( a zafizeni.
Jemna struktura, velmi dobra brousitelnost. Pro rychlé
opravy tmelenim a lepenim ne netésném potrubi. Vyrabi
se v provedeni Seda litina a ocel. Rychlé vytvrzeni i pfi
nizkych teplotach. Misici pomér 1:1. Lze aplikovat i na
opravu kovovych ¢asti stroju a zafizeni z oceli, litiny,
bronzu, hliniku a nerezu. Lze jej pouzit na opravy
armatur a jejich prasklin, poSkozenych pfirub, prasklé
radiatory, bloky motort, trubky a armatury, chladie a
nadrzZe, nebo i déravé (prorezavélé) kovové nadoby jako
jsou olejové a benzinové vany. Plasticka ocel HME je
epoxidova kompozice vyznadujici se vysokou pevnosti a
vynikajici brousitelnosti. Opravuje a nahrazuje chybéjici
¢asti litinovych a ocelovych vyrobkl s moznosti
nasledné povrchové upravy (tryskani, frézovani,
brou$eni, vrtani a pod.) Tmeleny spoj po vytvrzeni
nekoroduje. Spojuje vSechny bézné typy materiall (ocel,
hlinik, beton, sklo, méd i keramické materialy).
Zakladem spravného lepeni je Ffadné ocistény, zdrsnény,
odmastény (HORTEX Cistici sprej) spoj.

APLIKACE PRODUKTU

1. Pred pouzitim tmelu je tfeba plochu dilce odistit
(pfipadné odmastit HORTEX Cistici sprej), rezavé mista
obrousit smirkovym papirem. Pro snadné nanaseni
doporucujeme, aby teplota tmelu pfi aplikaci neklesala
pod 20°C. Pfi nizSich teplotach dochazi k zhoustnuti (v
zimnich mésicich je mozné tmel zahfivat nepfimym
ohfevem - napf. teplou vodou). Pfed pouZitim
promichame sloZku A a sloZku B v plastovém obalu.

2. Smichame v pfedepsaném objemovém poméru
obé slozky. Pokud najednou nespotifebujeme celé
mnozstvi, davkujeme pryskyfici a tvrdidlo v pomérnych
objemovych &astech 1: 1 (1 dily slozky ,A* + 1 dil slozky
.B).

3. Po pridani tvrdidla celou kompozici dobfe

promichame alespori 2 - 3 minuty.

4, Dobfe promichané slozky aplikujeme zvolenym
zpusobem. Nanesena plasticka ocel HZ se vytvrzuje pfi
23°C po 2 hodinach. Konec¢na tvrdost po 4 hodinach.

5. Znecisténé nastroje umyt v acetonu.

INFORMACE O FYZIKALNICH A CHEMICKYCH
VLASTNOSTECH PRiPRAVKU

Zaklad: epoxid s kovovym plnidlem
Skupenstvi (pfi 20°C): pasta
Barva: rdzné druhy (ocel, litina)
Zapach (vané): typicky
Baleni: PVC nadoba
Obsah baleni: 1,0 kg

3 - 5 minut
1:1 (1 dily slozka ,A*
a 1 dil slozka ,B“)

Doba zpracovani (pfi 23°C):
Pomér miseni (objemové):

Specificka hmotnost: 1,85 g/cm?
Manipulacni pevnost po: 30 minut
Konecéné vytvrzeni (pfi 23°C) po: 45 minut
Smrstitelnost: nemeéfitelna (0,01 %)
Pevnost ve smyku: 15 MPa
Pevnost v tlaku: 65 MPa
Pevnost v ohybu: min. 35 Mpa
Tvrdost (Shore): 84 D
Razova houzevnatost: min. 10 kJ/m?

-35°C do +200°C
*-31°F do +392°F

Teplotni odolnost:

TRVALE ODOLAVA

vodeé, saponatiim, oleji, nafté, benzinu zfedénym
mineralnim kyselinam (chlorovodikova 10%, dusi¢na
10%, sirova 30%) a alkalickym roztokdm (hydroxid
sodny 40 %, amoniak 10%)

NEODOLAVA

organickym kyselinam (octova 5%, mlé¢na 10 %)
a je naruSovana organickymi rozpoustédly (etanol,
xylen), acetonem

POZNATKY Z PRAXE

1. Vyrobek je ur€en pro pouziti pfi 23°C. Snizena
teplota pfi aplikaci 5 - 10°C zpomaluje proces
vytvrzovani a tmel se jevi jako hustSi. Proto
doporucujeme vyrobky skladovat pfi teploté 23°C a do
provozl rozdélovat az pfi samotnych opravach.

2. VSechny epoxidové kompozice maji zaruku 24
mésicl. pokud jsou skladovany v plvodnich uzavienych
obalech. Vlivem skladovani mize dojit k vytésnéni
tekutych slozek. Proto pfed pouzitim slozky A i B
promichejte v puvodnim plastovém obalu.

3. PFi davkovani neni nutné jednotlivé slozky vazit.
Dle potifeby davkujeme objemové 1 dil slozky A a 1 dil
slozky B.

4, Samotna povrchova Uprava tmelené nebo
lepené ¢asti mize byt ve dvou provedenich:

- po naneseni tmelu a vytvrzeni zabrousime

- po naneseni na opravované misto nechame tmel
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,zavadnout® a posléze uhladime pomoci mokré
Spachtle nebo jiného nastroje. Po vytvrzeni jiz
nebrousime a ziskame tim dokonale hladky povrch

v odstinu barvy plastické oceli.

5. Pfi tmeleni rozsahlych nerovnosti a zejména
hlubokych otvord musime tmelit po vrstvach a jednotlivé
vrstvy umackame vhodnym nastrojem.

6. P¥i opravach mikroporezity a malych zavad
doporucuje, tam kde je to mozné, tyto otvory zvétsit a
posléze zatmelit. VétSi otvory zaruCuji dokonalé
ukotveni tmelu a tim dosazZeni zaru¢ené pevnosti.

SKLADOVANI

Skladujte v suchu pfi teploté 20°C v originalnich
obalech. Zaruéni doba - 24 mésicl v originalnich
obalech.

*(°Cx1,8) +32="°F

OCHRANNA ZNAMKA

Pokud neni uvedeno jinak, v8echny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spoleénosti HORTEX v Ceské
republice. ® znadi ochrannou znamku zaregistrovanou na Uradé
pramyslového vlastnictvi Ceské republiky.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlaté navrhy ke
zpracovani vyrobkd HORTEX se zakladaji na naSich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. Protoze se vSak materialy mohou velmi
liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporu€ujeme proveést
dostatecny pocet pokusu pro zjisténi vhodnosti nasich vyrobku. Za
$kody vzniklé na zakladé uvedenych pokynl nebo na zakladé ustniho
projednani neru¢ime, pokud by nam ov8em nebyl prokdzan zamér
nebo hruba nedbalost. Udaje byly sestaveny peélivé, presto
nezakladaji pravni narok na odvolani.

ZDRAVi A BEZPECNOST

PFi zpracovani produktu jsou fyzikalni, bezpecnostni, toxikologické a
ekologické udaje a predpisy v nasich bezpecénostnich listech (ES)
www.hortex.cz dodrzovany.
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